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UBER DEMAN

Die Zhejiang Deman Machine Co., Ltd. ist ein fihrendes chinesisch-deutsches Joint Venture, das
sich auf Maschinen zur Kaltbearbeitung von Flachglas spezialisiert hat. Unser engagiertes
Forschungs- und Entwicklungsteam arbeitet kontinuierlich an Innovationen, um die Anforderungen
des Marktes zu erfiillen und maRgeschneiderte Losungen fiir jeden Kunden zu liefern. Wir verbinden
wettbewerbsfahige Preise mit fortschrittlicher Technologie, strenger Produktionskontrolle und

aulRergewohnlichem Service,um lhnen hochwertige und aulRerst zuverlassige Maschinen zu bieten.
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Unsere wichtigsten Produkte sind C- und T-Kanten-Schleifmaschinen, automatische
Bohrmaschinen, Glas-CNC-/Wasserstrahlsysteme, Glaswaschmaschinen, Be- und
Entladevorrichtungen sowie komplette Flachglasbearbeitungslinien. Unsere Anlagen sind die
perfekte Wahl fiir alle, die auf hohe Prazision, Effizienz und Langlebigkeit setzen. Sie sind einfach zu
bedienen und zu warten. Entscheiden Sie sich jetzt flir DEMAN und profitieren Sie von robusten und

kostenglinstigen Losungen fur die Glasbearbeitung.
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DOPPELSEITIGE
C-KANTEN-

Unsere doppelseitige Kantenschleifmaschineist miteinem
innovativen Schleifkopfdesign ausgestattet, das einen einfachen und
schnellen Austausch von Schleif- und Polierscheiben erméglicht und
die Gesamteffizienz der Produktion splirbar optimiert.

Die Gleittische sind aus einem nahtlosen Eisengussstlick gefertigt
und bieten lhnen dadurch eine unvergleichliche Stabilitat wahrend
des Betriebs. Prazision und Zuverlassigkeit sind dadurch garantiert.
Dieideale Wahlflranspruchsvolle Glasbearbeitungsaufgaben, bei
denen Genauigkeit von groRter Bedeutungist.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 0-30m/min

Glasdicke: 2-8mm

Minimale Glasgrofe: 150(B) x 100(L)mm (Schleifen)
300(B) x 250(L) mm(Eckenstofien)

Maximale GlasgrolRe: 3600(B) x2500(L)mm

GroRentoleranz: +0,2mm

Diagonaltoleranz: + 0,5mm/m

Nuttbreite: 2,5-5mm

Nutttiefe: biszu 0,8mm

Solarglas
Haushaltsgerateglas
Mobelglas

¢

Rundkante Rundkante
poliert geschliffen







DUNNGLAS-SCHLEIFMASCHINE
MIT BEIDSEITIGER C-KANTE

Unsere Dinnglas-Schleifmaschineist die beste auf dem Markt. Sie eignet sich hervorragend zum
Polieren und Schleifen von Industrieglas und wurde speziell fiir die Bearbeitung von
Photovoltaik- und Solarpanelglas entwickelt. Sie gewahrleistet glatte, hochwertige Oberflachen,
die den strengen Standards der Branche fiir erneuerbare Energien entsprechen. Mit ihrer
fortschrittlichen Technologie und robusten Konstruktion ist sie die perfekte Wahl fur
zuverlassige Leistung und Langlebigkeit bei groRen Produktionsanforderungen.

SPEZIFIKATION OPTIONAL

Geschwindigkeit: 0-6m/min EckenstoRanlage
Glasdicke: 0,4-4mm

Minimale GlasgrofRe: 80(B) x 100(L)mm

Maximale GlasgrofRe: 1200(B) x 2000(L)mm

GroRentoleranz: +0,1lmm

Diagonaltoleranz: +0,2mm/m

Pencil-Polished Pencil-Grinded

Industrieglas
Solarglas




FORMGLAS & RUNDE ECKEN
DOPPELSEITIGE C-KANTEN-

Unser neu entwickeltes Schleifsystem verfugt liber eine doppelte Servo-Tracking-Fahigkeit,
wodurch die beidseitige Bearbeitung von Sonderformkanten und runden Ecken von Glas
wahrend des Transports moglich ist. Diese Maschine steigert die Produktionseffizienz erheblich
und reduziert die Kosten im Vergleich zu CNC-Kantenschleifmaschinen. Ihr fortschrittliches
Design gewahrleistet eine prazise und qualitativhochwertige Bearbeitung bei gleichzeitiger
Rationalisierung des Fertigungsprozesses.

SPEZIFIKATION i RL R Rl g

R=20 R=25 R=45

Geschwindigkeit: 0-6m/min

Glasdicke: 2-8mm

Rundecken: R2-R35

Minimale Glasgrofie: 350(B) x300(L)mm

Maximale GlasgroRe: 2500(B) x 2500(L)mm

GroRentoleranz: +0,2mm

Diagonaltoleranz: +0,5mm/m R2/30°

R=35 R=120

Industrieglas
Displayglas

Haushaltsgerateglas

Mobelglas




VAKUUM-C-KANTEN-

Diese Doppelkantenschleifmaschine verfiigt iber eine integrierte Absaugfunktion fir
Abfallmaterialienund ermdéglicht die Bearbeitung von Glaskanten ohne den Einsatz von Wasser.
Diese fortschrittliche Technologie minimiert Staub und Verunreinigungen und sorgt fiir eine
saubere und effiziente Arbeitsumgebung. Sie eignet sich ideal fiir das Prazisionsschleifen und -
polieren und liefert durchgangig hochwertige Kantenbearbeitungen bei gleichzeitiger

Steigerung der betrieblichen Gesamteffizienz.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 0-8m/min [ ( Industrieglas
Glasdicke: 3-8mm Displayglas
Minimale GlasgrofRe: 300mm _
Maximale GlasgrofRe: 3000mm % %

B Rundkante Rundkante
Grolkentoleranz: + 0,2mm poliert geschliffen

Diagonaltoleranz: *0,5mm/m
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KLEINE GLAS-C-KANTEN-

Unsereintegrierte Schleifmaschine fiir runde und flache Kanten kdnnte fur Sie interessant sein,
wenn Sie Glasin kleinem MaRstab produzieren mochten. Mit dem Schwerpunkt auf Schleifen
bearbeitet sie Glas mit einer Breite von bis zu 58 mm und sorgt fiir gleichbleibend hochwertige

Kanten.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 0-8m/min Industrieglas

Glasdicke: 3-25mm Displayglas

Minimale GlasgrofBe: 58mm Mobelglas

Maximale GlasgroRe: 250mm < Beleuchtungsglas
. Rundkante Flachkante

Grolkentoleranz: +0,2mm geschliffen geschliffen

Diagonaltoleranz: + 0,5mm/m




VOLLAUTOMATISCHE
RUNDKANTEN
SCHLEIFMASCHINE

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 0-18m/min Solarglas

Glasdicke: 2-8mm Haushaltsgerateglas

Minimale Glasgrofe: 150(B) x 100(L) mm(Schleifen) Mobelglas
300(B) x 250(L) mm(EckenstolRen)

Maximale GlasgrofRe: 3600(B) x 2500(L)mm

GroRentoleranz: +0,2mm

Diagonaltoleranz: +0,5mm/m

OPTIONAL

EckenstoRanlage

v A)/I)

Rundkante Rundkante
poliert geschliffen




AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSLER

Dasinnovative
Werkzeugwechselsystem flir vier
Glasdicken ermoglicht einen
schnellen Wechsel der
Schleifscheiben und minimiert so

manuelle Eingriffe und Ausfallzeiten.

Der Einsatz von Robotertechnologie
gewdhrleistet nahtlose Uberginge,
prazise Ausrichtung und
automatische Kalibrierung.

————2
> p——

? H nStromverbrauch

ENERGIEEFFIZIENTES SCHLEIFEN

Jede vollautomatische
Schleifmaschine kann mit 4 bis 8
Schleifspindeln ausgestattet
werden und verfligt iber eine
integrierte Polierfunktion sowie
eine optionale
Eckenschneidestation. Die Spindeln
werden durch energieeffiziente
Permanentmagnetmotoren
angetrieben und gewahrleisten so
optimale Leistung bei minimalem

ZENTRALE PROZESSSTEUERUNG

Diese zentralisierte Station
tiberwacht den Schleifprozess fiir
eine oder mehrere Linien und
bietet eine Echtzeitliberwachung
wichtiger Funktionen und Systeme,
darunter:

- Kontrolle der GlasgréfRe mit
automatischer Anpassungder
Schleifparameter,

- automatische Positionierung und
Korrekturfunktion,

- Niedrigenergie-Betriebsmodus,

- Prozesswasserdruckregelung mit
automatischer Reinigung der
Kiihlrohre
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DOPPELSEITIGE FLACHKANTEN
SCHLEIFMASCHINE

Wir haben diese Maschine entwickelt, um Prazision und
Effizienz beim Schleifen und Polieren flacher Kanten an
Glasscheiben zu gewadhrleisten. Das Modell mit automatischer
Grolenanpassungermoglicht die nahtlose Produktion

mehrerer GlasgroRen gleichzeitig oderin kleinen Chargen

SPEZIFIKATION
Geschwindigkeit: 0-8m/min
Glasdicke: 3-25mm

Minimale Glasgrofe: 300(B)x250(L)mm
Maximale GlasgréRe: 6500(B)x3200(L)mm
Toleranz: + 0,5mm/m

OPTIONAL

EckenstolRanlage

Automatische Anpassungder
Bearbeitungsbreite und -dicke

Barcode-Funktion

[ANWENDUNG

Architekturglas

Mobelglas
Trennwandglas
Duschglas
Flachkante Flachkante
poliert geschliffen
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Wir stellen den Flachkanten-Doppelkantenschleifer der nachsten Generation vor. Eine F-Kanten-

Schleifmaschine, die flir eine grofRe Vielzahl von GlasgrofRen von klein bis groR ausgelegt ist.

Diese fortschrittliche Maschine liberzeugt mit prazisen servogesteuerten Breiten- und

Dickeneinstellungen. Ein integrierter Barcode-Scanner ermdoglicht die automatische Erkennung

von Eingaben und sorgt fur eine nahtlose Anpassung an jedes Glasstuick.

Sieistdieideale Losung fiir das Schleifen und Polieren von Flachglas, gewahrleistet hochwertige

Oberflachen und lasst sich miihelosin eine umfassende Bearbeitungslinie mitanderen

Maschinen integrieren.

Geschwindigkeit:
Glasdicke:

Minimale GlasgrofRe:
Maximale GlasgrofRe:

Toleranz:

SPEZIFIKATION

0-15m/min

3-25mm
300(B) x 250(L)mm
6500(B) x3200(L)mm
+0,5mm/m

Architekturglas

Mobelglas
Trennwandglas
Duschglas
Flachkante Flachkante
poliert geschliffen
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FREISTEHENDE
BOHRMASCHINE

Wir stellen den Flachkanten-Doppelkantenschleifer der nachsten Generation vor. Eine F-Kanten-
Schleifmaschine, die fiir eine groRRe Vielzahl von GlasgroRen von klein bis grod ausgelegt ist.
Diese fortschrittliche Maschine liberzeugt mit prazisen servogesteuerten Breiten- und
Dickeneinstellungen. Ein integrierter Barcode-Scanner ermdglicht die automatische Erkennung
von Eingaben und sorgt fiir eine nahtlose Anpassung an jedes Glasstiick.

Sieistdieideale Losungfiir das Schleifen und Polieren von Flachglas, gewahrleistet hochwertige
Oberflachen und lasst sich miihelos in eine umfassende Bearbeitungslinie mit anderen

Maschinen integrieren.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 2-25mm

Minimale GlasgrofRe: 50(B) x300(L)mm
Maximale GlasgrofRe: 2000(B) x 3000(L)mm
Lochgrole: & 4-65mm
Toleranzder LochgroRe: +0,2mm
Toleranzder Lochposition: +0,3mm
Bohrzyklus: 10-30s
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DOPPELKOPF/EINZELWERKZEUG




REVOLVERKOPF/VIERWERKZEUG

EINZELKOPF/EINZELWERKZEUG




AUTOMATISCHE INLINE
BOHRMASCHINE

PATENTIERTE

UnsereInline-Bohrmaschine eignet sich perfekt flir den unbemannten Betrieb in der Flachglas-
Massenproduktion. Sie lasst sich iiber einen eingebauten Transporttisch nahtlosin andere

Anlagenintegrieren und bietet die folgenden Hauptmerkmale:

Hochgeschwindigkeits-Servo-Bohrsystem

Aus Deutschland importiert fiir prazisen und zuverldssigen Bohrbetrieb.
Glasabfall-Entsorgungssystem

Sammelt Glasabfdlle automatisch in den dafiir vorgesehenen Behalter.
Erweiterte Automatisierungsfunktionen

Verbessert die Betriebseffizienz, minimiert Gerateausfallzeiten und reduziert den

Wartungsaufwand.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 2-25mm

Minimale GlasgroRe: 300(B) x350(L)mm
Maximale GlasgrofRe: 1200(B) x 2500(L)mm
LochgroRe: ®4-65mm

Toleranz der LochgroRe: +0,2mm

Toleranzder Lochposition: £ 0,3mm
Bohrzyklus: 10-30s




AUTOMATISCHE PARALLEL

Diese Maschine wurde speziell flir Kunden entwickelt, die eine hohe Produktionskapazitat
benotigen. Sieistdieideale Losungfiir alle, die mehrere Einheiten parallel an einen einzigen
Fordertisch anschlieRen wollen. Denn das macht die nahtlose Integration mitanderen Inline-
Geraten leichterund ermdglicht eine noch nie dagewesene Bohrgeschwindigkeit. Weitere
Merkmale sind:

Glaspositionierungssystem

Gewahrleistet Prazision bei Hochgeschwindigkeitsvorgangen.

Automatisches Bohrerscharfen

Minimiertdie Handarbeit,indem die Bohrer automatisch scharf gehalten werden.
Indirekter Bohrmotoranschluss

Verhindert das Eindringen von Wasser und verlangert die Lebensdauer des Motors.

Auswahlreiche Konfiguration
Erhaltlich in Einzelkopf-, 4-Kopf- oder 8-Kopf-Konfigurationen, um verschiedenen
Produktionsanforderungen gerecht zu werden.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 3-25mm

Minimale GlasgrolRe: 300(B) x350(L)mm
Maximale Glasgrofe: 1200(B) x 2500(L)mm
LochgroRe: ® 4-65mm
Toleranzder LochgroRe: +0,2mm

Toleranzder Lochposition: £ 0,3mm
Bohrzyklus: 10-30s




Diese automatische Inline-Bohr- und Frasmaschineist auf hohe Prazision und Vielseitigkeit bei
der Glasbearbeitung ausgelegt und erméglicht die Durchfiihrung mehrerer Vorgange auf einer
einzigen Maschine. Sieist eineideale Losung flir Produktionsstatten, in denen eine effiziente
Raumnutzungvon groRter Bedeutungist. Die wichtigsten Merkmale dieser Maschine sind:

Mehrwerkzeugbearbeitung

Verfligt iber Werkzeughalter fiir bis zu 8 Satze Bohrer, Fraser oder Innenschleifscheiben
gleichzeitigund erméglicht sovielfaltige Bearbeitungsszenarien.
Hochgeschwindigkeits-Servobohrsystem

Aus Deutschland importiert, gewahrleistet aullergewohnliche Prazision und Sauberkeit bei
Bohrvorgangen.

Automatisches Abfallentsorgungssystem

Transportiert Glasabfalle effizient in dafiir vorgesehene Behalter. Dies steigert die
Betriebseffizienz und reduziert die Ausfallrate und den Wartungsaufwand der Maschine.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 2-25mm

Minimale GlasgrofRe: 300(B) x 350(L)mm
Maximale GlasgroRe: 1200(B) x 2500(L)mm
Lochgrole: ¢ 4-65mm
Toleranzder LochgroRe: *0,2mm

Toleranzder Lochposition: =£0,3mm
Bohrzyklus: 10-30s




AUTOMATISCHE INLINE-

Wir prasentieren lhnen unsere innovative Vakuumbohrmaschine, die speziell fur die
Elektronikindustrie entwickelt wurde. Diese fortschrittliche Maschine liberzeugt durch mehrere
wichtige Merkmale:

Minimaler Kiihlwasserverbrauch

Eswird nureine geringe Menge Wasser zur Kithlung des Bohrers verwendet, was die
Bohrgenauigkeit erhoht und die Glasoberflache frei von Wasser und Bearbeitungsriickstanden
halt.

Effizientes Vakuumsystem

Das System fangt Wasser und Glaspulver wahrend des Bohrens auf, filtert esund flihrtes im
nachsten Bohrzyklus wieder zu. So ist ein standiges Nachfiillen und Entsorgen nicht erforderlich.
Nachhaltiger Betrieb

Abfallreduzierungund Einsparungvon Ressourcen,indem es Wasser recycelt und eine

nachhaltige Losungfiirdas Glasboren bietet.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 1-25mm

Minimale GlasgrofRe: 150(B) x 100(L)mm
Maximale GlasgroRe: 3600(B) x 2500(L)mm
Lochgrole: & 4-65mm
Toleranzder LochgroRe: + 0,2mm

Toleranzder Lochposition: =+ 0,3mm
Bohrzyklus: 10-30s




VOLLAUTOMATISCHE INLINE

Diese Hochleistungsbohrmaschineistideal firr die Bearbeitungvon Flachglasim GroR-und
Jumboformat. Sie verfiigt iber fortschrittliche Funktionen, die eine hohe Produktivitat und
prazise Leistung gewahrleisten. Die Maschine ist speziell auf die strengen Anforderungen der
Groliglasbearbeitung zugeschnitten.

Revolver-Bohrkopfe

Verfligbar mit4 oder 8 oberen und unteren Bohrspindeln, die gleichzeitig Bohrer, Fraswerkzeuge
oder Innen-Schleifscheiben aufnehmen kénnen.

Hochgeschwindigkeits-Servobohrsystem

Das aus Deutschland importierte Gerat liefert Ihnen die beste Qualitdt bei Bohrarbeiten: hohe
Produktivitat, hochste Prazision und absolute Sauberkeit

Automatisches Abfallentsorgungssystem

Entsorgt das Abfallmaterial effizient in den dafiir vorgesehenen Behalter, verbessert die
Betriebseffizienz, minimiert die Ausfallrate der Gerate und verringert die Wartungszeit.
Anpassbare Einzelteilbearbeitung

Das Gerat eignetsich hervorragend fiir die Bearbeitung groRer Glasstiicke mit unterschiedlichen
Lochpositionen und Lochdurchmessern. Auch die Anwendung verschiedener
Bearbeitungstechniken istdamit moglich.

SPECIFICATION

Glasdicke: 3-25mm

Minimale Glasgrofe: 300(B) x 350(L)mm
Maximale GlasgrofRe: 1200(B) x 2500(L)mm
LochgroRe: ® 4-65mm

Toleranz der LochgroRe: +0,2mm

Toleranzder Lochposition: =+ 0,3mm
Bohrzyklus: 10-30s




VOLLAUTOMATISCHE INLINE

Diese vollautomatische CNC-Maschine ist mit einem spezialisierten, vollstandig wasserdichten
Transportsystem ausgestattet und eignet sich hervorragend fiir die Bearbeitung groRer
Glasscheiben. Diese vielseitige Maschine integriert nahtlos die Funktionen Bohren, Frasen,
Innenkreisschleifen und AuRenkantenschleifen und bietet mehrere herausragende Merkmale:

Optionale Wasserstrahlschneidfunktion

Bietet zusatzliche Vielseitigkeit flir spezifische Bearbeitungsanforderungen.

Automatisches Werkzeugwechselsystem

Ermoéglicht nahtlose und schnelle Ubergange zwischen verschiedenen Werkzeugen, optimiert
den Arbeitsablaufund die Betriebseffizienz.

Robustes Wasseraufbereitungssystem

Ausgestattet miteiner Hochdruckpumpe aus den Vereinigten Staaten, die langfristige Stabilitat
und Zuverlassigkeit gewahrleistet.

Automatisches Abfallentsorgungssystem

Effizientes Sammeln von Glasabfallenin vorgesehenen Behaltern, wodurch Ausfallzeiten der
Ausriistung und Wartungsaufwand minimiert werden.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 3-25mm

Minimale Glasgrole: 500(B) x 500(L)mm
Maximale GlasgrofRe: 2000(B) x 1000(L)mm
LochgroRe: ® 4-65mm

Toleranz der LochgroRe: *£0,2mm

Toleranzder Lochposition: =+ 0,3mm
Bohrzyklus: 10-30s










SOLARGLAS
WASCHMASCHINE

Unsere Photovoltaik-Glaswaschmaschine ist flirden Einsatz wahrend des Produktionsprozesses
von Solarglas konzipiert. Bei Kiihlung des Glases arbeitet sie ohne Biirsten und nutzt
Ventilatoren, um das Glas effizient zu kiihlen.

Zum Waschen der Gldser kann die Glaswaschmaschine mit speziellen Biirsten ausgestattet
werden,um sicherzustellen, dass die Glasoberflache von Riickstdnden befreit ist.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 0-65m/min
Glasdicke: 1,6-4mm

Minimale GlasgrofRe: 500(B)x500(L)mm
Maximale GlasgroRe: 2650(B)x 1400(L)mm




ARCHITEKTURGLAS
WASCHMASCHINE

Unsere Waschmaschine fiir Architekturglas ist wahlweise mit normalen oder weichen Low-E-
Biirsten ausgestattet. Die Arbeitsbreite und Arbeitslange lassen sich an die Anforderungen der
maximalen Glasgrofle anpassen. Diese Maschine liberzeugt durch eine herausragende
Reinigungsleistung und gewahrleistet die makellose Qualitat von Architekturglas wahrend des
gesamten Produktionsprozesses.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 0-15m/min
Glasdicke: 2-25mm

Minimale GlasgrofRe: 300(B)x300(L)mm
Maximale GlasgroRe: 3200(B)x2500(L)mm




GLASVEREDELU NG
SAUREATZMASCHINE

Die Glassauredatzmaschineist so konstruiert, dasssie filigrane, gefrostete Muster auf
Glasoberflachen erzeugt.Mitihrer fortschrittlichen Atztechnologie und einem hohen
Automatisierungsgrad stellt sie dieideale Losung flr die Herstellung von speziell gemustertem
Glas dar. Die Maschine eignet sich in besonderem MaRe fiir die Herstellung von hochwertigem,
dekorativem Architekturglas und flir Haushaltsglas sowie flir verschiedene andere

Anwendungen.

SPEZIFIKATION

| B =~ Geschwindigkeit: 0-24m/min

=l ' Glasdicke: 2-25mm

e Minimale GlasgroRe: 300(B)x300(L)mm
i@ MaximaleGlasgroRe: 3200(B)x2500(L)mm




WASSERKREISLAUF- &

Unser Wasseraufbereitungssystem verbindet Wasserzufuhr, parallele Zirkulationsfiltration und
Birstenreinigungsfunktionen und eignet sich daherideal flirden Einsatzin verschiedenen
Glasbearbeitungsanlagen. Das vollautomatische System umfasst ein automatisches
Riickspiildesign zur Vorbehandlung sowie Sensoren, die vor Wasserknappheit und Uberdruck
schiitzen. Durchfluss und Leitfahigkeit werden automatisch angezeigt, sodass eine genaue
Uberwachung gewahrleistetist. Dariiber hinaus verfligt das System {iber ein automatisches
Wasserauffiillsystem und eine Fliissigkeitsstandanzeige, was filir eine optimale Funktionalitat

sorgt.
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WASCHMASCHINE DER
NEUEN GENERATION

Diese Waschmaschineistein Meilensteinin Sachen Effizienz und Nachhaltigkeit. Dank ihrer
hohen Automatisierung und energieeinsparenden Funktionen setzt sie neue MalRstabe. Die
Waschmaschine arbeitet mit spezialisierten Motoren und einem intelligenten
Energiemanagementsystem und benétigt dadurch nur minimalen Energieverbrauch. Das senkt
die Umweltbelastung und die Betriebskosten. Der Trocknungsbereich istin einem
Schallschutzgehduse untergebracht, was das Gerausch wahrend des Betriebs effektiv minimiert.
Die Maschine wurde fiir Zuverldssigkeit und Leistung entwickelt und erfiillt die hohen Standards,
die moderne Glasherstellung verlangt.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 0-65m/min
Glasdicke: 2-25mm

Minimale GlasgrofRe: 300(B)x300(L)mm
Maximale Glasgrofe: 3200(B)x2500(L)mm

Energy saving -40% compared to normal machine

Designed with enhanced noise reduction

Entwickelt mit verbessertem Schallschutz




EFFIZIENTE REINIGUNG

Die Maschine sorgt mit mehreren Reinigungsstufen, einschlieBlich
Vorwasche, Waschen und Trocknen, fiir eine griindliche Reinigung
und beseitigt Riickstande und Schlieren effektiv. Jede einzelne Stufe
ist perfekt aufeinander abgestimmt, um lhnen optimale Ergebnisse
zu liefern - und dabei so wenig Wasser und Energie wie moglich zu
verbrauchen.

MUHELOSE WARTUNG

Diesorgfaltigausgewahlten Materialien wurden strategisch
kombiniert,um eine miihelose Wartung zu erméglichen, die
Reinigungsverfahren zu rationalisieren und die allgemeine

Betriebseffizienz, Haltbarkeit und Korrosionsbestandigkeit zu
verbessern.

INTUITIVE STEUERUNG

Die Bedienung der Maschineistdank desintuitiven Bedienfelds und
der benutzerfreundlichen Schnittstelle einfach und problemlos. Die
Bediener konnen die Reinigungsparameter leicht einstellen, den
Fortschritt iberwachen und eventuelle Probleme effizient beheben,
wodurch die Produktivitat maximiert wird.
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VERTIKALE
SCHLEIFMASCHINE

Diese Maschineistideal zum Saumen, Schleifen und Polieren von Flachglas. Sie verfligt iiber
speziell entwickelte Spindeln aus Gusseisen und ist mit zuverldassigen Motoren flir einen
langfristig stabilen Betrieb gekoppelt. Die Anzahlder Spindeln kann an die
Kundenanforderungen angepasst werden, was Flexibilitat und Effizienz bei der Glasbearbeitung
gewadhrleistet.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 1-6m/min
Glasdicke: 3-25mm
Minimale Glasgrofe: 600(H)x300(L)mm —

o

Gesdumt Flachkante Flachkante
geschliffen poliert




VERTIKALE
SAUMMASCHINE

Unsere vertikale Glassdummaschineist fiirihre autergewdhnliche Geschwindigkeit und
Prazision bekannt. Sie verfligt iber ein intuitives System, das Glas unterschiedlicher GroRen
nahtlos bearbeitet und Mikrorisse entlang des gesamten Umfangs beseitigt. Diese Maschine
verbessert die Kanteneigenschaften und erhoht die Haltbarkeit und Sicherheit der Glasscheiben
wahrend der weiteren Produktionsprozesse erheblich.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 1-6m/min
Glasdicke: 3-25mm
Minimale GlasgrofRe: 600(H)x300(L)mm

Gesdumt




VERTIKALE
BOHRMASCHINE

Die vertikale Flachglasbohrmaschine st fir Prazisionsbohrungen ausgelegt und kann mit 1 bis 4
Bohrkopfpaaren oder einem Revolverkopfpaar mit 4 oder 8 Bohrspindeln ausgestattet werden.
Sieverfligt iber ein spezielles Sensorpositionssystem, das eine hohe Bohrgenauigkeit
gewadhrleistet. Diese Maschine istideal fiir die effiziente Bewaltigung einer Vielzahlvon
Bohraufgaben aufflachen Glasoberflachen. Ihre flexible Konfiguration ermoglicht die Anpassung
an spezifische Produktionsanforderungen.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 3-25mm

Minimale GlasgrofRe: 600(H) x350(L)mm
Maximale Glasgrole: 1200(H) x 2500(L)mm
Lochgrole: & 4-65mm
Toleranzder LochgroRe: + 0,2mm

Toleranzder Lochposition: = 0,3mm
Bohrzyklus: 10-30s




VERTIKALE
CNC-MASCHINE

Die vertikale CNC-Flachglasmaschine verfligt iber ein Werkzeugwechselsystem, das bis zu acht

Satzevon Bohr-, Fras- und Innenschleifwerkzeugen aufnehmen kann. Optional kann die

Maschine mit einem Wasserstrahlsystem fiir prazise Glasschneidefunktionen integriert werden.

Dievielseitige Maschine gewdhrleistet eine effiziente und genaue Bearbeitung von Flachglas. Sie

eignetsichideal flir komplexe und vielfaltige Glasarbeiten und bietet Flexibilitdt sowie hohe

Prazisionin einem robusten System.

SPEZIFIKATION

Glasdicke:

Minimale Glasgrofe:
Maximale Glasgrofe:
Lochgrole:

Toleranzder LochgroRe:

Toleranzder Lochposition:

Bohrzyklus:

3-25mm

600(H) x 350(L)mm
1200(H) x 2500(L)mm
®4-65mm

+ 0,2mm

+0,3mm

10-30s
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VERTIKALE
WASCHMASCHINE

Die vertikale Glaswaschmaschine ist eine auf die Kundenbediirfnisse zugeschnittene Lésung, die
sichanverschiedene Produktionsprozesse anpassen ldsst. Sie kann als Kiihimaschine fungieren
oder mit Standard-, LOW-E-, PVA- oder anderen Spezialbiirsten zum Reinigen der Glasoberflache
ausgestattet werden. Diese Vielseitigkeit stellt sicher, dass sie den spezifischen Anforderungen
verschiedener Glasherstellungsphasen gerecht wird.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 0-10m/min
Glasdicke: 2-25mm

Minimale GlasgrofRe: 300(H)x300(L)mm
Maximale GlasgréRe: 3200(H)x2500(L)mm




VERTIKALER

Dervertikale Drehtisch kann nahtlos mit anderen vertikalen Bearbeitungsmaschinenverbunden
werden, wodurch sich der Arbeitsablauf effizienter gestaltet. Sein intelligentes Design
vereinfacht die Glasbearbeitung und spart bis zu 50 % des Platzes. Die Wendeanlage kann an die
GlasgroRe angepasst werden, wodurch sieideal ist,um den Raum zu optimieren und die

Glasherstellungsprozesse zu rationalisieren.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: biszu 15m/min
Minimale GlasgrofRe: 600(H)x300(L)mm
Maximale GlasgrofRe: 4200(H)x2500(L)mm
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AUTOMATISCHES

Das automatische Flachglas-Transportsystem ist fiir die effiziente und nahtlose Bewegungvon
Glasscheiben zwischen verschiedenen Bearbeitungsmaschinen konzipiert. Das System verfligt
uber geradlinige Bewegungen, Dreh- und andere Transporttische, die vollstandig mit Sensoren
ausgestattet sind. Dadurch wird eine hohe Automatisierung und Prazision gewahrleistet. Das
gesamte Transportsystem kann an spezifische Kundenanforderungen angepasst werden. Dies
fihrtzu reibungslosen Ubergdngen des Glasesin den verschiedenen Bearbeitungsphasen,
wodurch die Produktivitdt verbessert wird. Dieser malRgeschneiderte Ansatz gewahrleistet
optimale Leistungund eine nahtlose Integrationin jede Glasproduktionsstatte.

SPEZIFIKATION

Geschwindigkeit: 1-6m/min
Glasdicke: 3-25mm
Minimale Glasgrofe: 600(H)x300(L) mm




ROBOTER BE-

A\l

Unser Flachglas-Roboteristdie fortschrittlichste Losung zur Automatisierung des Be-und
Entladensvon Glasplattenin Produktionsanlagen. Dieses System verwendet Prazisionsroboter,
um Glasstlicke mit grofRter Sorgfalt zu handhaben. Dadurch wird das Risiko von Beschadigungen
aufein Minimum reduziert und die betriebliche Effizienz auf ein neues Niveau gehoben. Es kann
anverschiedene GlasgroRen und Produktionslinienkonfigurationen angepasst werden. Der Be-
/Entladeroboter steigert die Produktivitat,indem er den Arbeitsablauf rationalisiert, die
manuelle Handhabung minimiert und einen gleichmaRigen und zuverlassigen Betrieb

gewadhrleistet.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 2-25mm
Minimale GlasgrofRe: 300(B)x200(L)mm
Maximale GlasgrofRe: 4500(B)x3200(L)mm
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AUTOMATISCHER

i b= A ) b= s

Wir prasentieren Ilhnen den automatischen Portalbe- und -entlader, derin 3- oder 4-Saulen-
Konfigurationen erhaltlichistund zur Optimierung der Effizienz von Glasherstellungsprozessen
entwickelt wurde. Dieses System bietet eine robuste und prazise Handhabung von Glasscheiben.
Dadurch wird der Bedarf an manueller Arbeit reduziert und das Risiko von Beschadigungen
minimiert. Seine automatisierten Funktionen sorgen fiir reibungslose Be- und Entladevorgange
und steigern so die Gesamtproduktivitat. Das Be- und Entladesystem in Portalbauweise kann an
verschiedene Produktionsanforderungen angepasst werden und bietet eine konstante und
zuverldssige Leistung. Esist ein unverzichtbarer Bestandteil jeder modernen
Glasverarbeitungsanlage.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 2-25mm
Minimale GlasgrofRe: 300(B)x200(L) mm(2 Stuck/Stiick)
Maximale GlasgrofRe: 4500(B)x3200(L)mm
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AUTOMATISCHER
KIPPLADER/-ENTLADER

Der automatische Glaslader und -entlader mit Kippvorrichtung stellt einen wesentlichen
Bestandteil der Flachglas-Produktionslinie dar. Er erledigt den Umgang mit den Glasscheiben mit
hochster Prazision und Sorgfalt. Durch die Automatisierung des Prozesses wird manuelle Arbeit
reduziert und das Risiko von Beschadigungen minimiert. Der Kipplader kann zudem mit
vertikalen und horizontalen Bearbeitungsmaschinen verbunden werden, wodurch sich der
Arbeitsablauf effizienter gestaltet und eine nahtlose Integration in die Glasbearbeitungsprozesse

gewahrleistet ist.

SPEZIFIKATION

Glasdicke: 2-19mm
Minimale Glasgrofe: 1000(B)x 1000(L)mm
Maximale GlasgrofRe: 3300(B)x 18000(L)mm




PRODUKTIONSLINIE

Wir bieten lhnen die Moglichkeit, den Transport des Glases durch die verschiedenen
Bearbeitungsabschnitte wie Kantenbearbeitung, Waschen und Tempern zu automatisieren.
Gernerichten wir die Automatisierungsarbeiten der verschiedenen Maschinen der gesamten
Produktionslinie ein und koordinieren diese. Unsere maligeschneiderte Losung verbessertdie
Automatisierungund die Effizienz der GroRproduktion, spart Arbeitskosten ein und den durch

manuelle Handhabungverursachten Verlust reduzieren.




FORM DER
PRODUKTIONSLINIE

Unsere Produktionslinieist dieideale Losung fur die Verarbeitung von Glas. Sie kann sowohl
horizontale als auch vertikale Glasbearbeitungsmaschinen aufnehmen und bietet Ihnen die
Flexibilitat, die Sie brauchen, um Ihre Produktion zu optimieren. Die Anordnung der Maschinen
ist frei wahlbar - ob gerade, L-formig oder U-formig. So konnen Sie den verfligbaren Platz optimal
nutzen und einen effizienten Betrieb in Ihrer Glasherstellungsanlage sicherstellen.
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Die Bilderund Datenindiesem Katalog
dienen nur zu Referenzzwecken, da unsere
Maschinen maltgeschneidertsind, um
spezifische Kundenanforderungen zu erfiillen.
Firdetaillierte Informationen wenden Sie sich
bitte an unser Vertriebsteam.

Diese Broschiire ist urheberrechtlich
geschiitzt und alle Rechte sind vorbehalten.
JedeVerwendungoderVervielfaltigungihres
Inhaltsist ohne Genehmigung von DEMAN
strengstens untersagt.

HAUPTSITZ

No.2 Bei Shan Bei Road, Xin Deng Neuer Industriepark,
: 311404 Fuyang, Hangzhou, Zhejiang, China

TEL: +86(0)159-06610400

E-MAIL: florian@fydeman.com

www.zjdeman.com

EUROPAISCHE FILIALE

Beckheide 1, 33689 Bielefeld, Deutschland

TEL: +49(0)5205-3073401
E-MAIL: kontakt@deman-europe.de
www.deman-europe.de




